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化工设计与安全评价对化工安全生产的影响 
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[摘要]化工行业随着近些年社会的发展得到了进一步的优化，但是仍发生了许多化工安全事故，造成严重的生命财产损失，

产生较大的环境破坏。一旦发生化工事故，会引发一系列的问题，对社会稳定、化工行业发展乃至社会的发展都会产生不良

影响。为了提高化工生产的安全性，可以采用化工设计和安全评价优化的方法，明确化工生产安全风险，采取有效的控制办

法。 
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Abstract: With the development of society in recent years, the chemical industry has been further optimized, but there are still many 

chemical safety accidents, resulting in serious loss of life and property, resulting in greater environmental damage. Once a chemical 

accident occurs, it will cause a series of problems, which will have adverse effects on social stability, the development of chemical 

industry and even the development of society. In order to improve the safety of chemical production, chemical design and safety 

evaluation optimization method can be used to clarify the safety risk of chemical production and take effective control measures. 
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1 化工安全生产常见问题 

1.1 从业人员安全意识淡薄 

企业长远发展、稳定发展的必要条件就是安全生产。当前国内很多企业盲目追求生产速度和效率，导致忽略了生

产的安全，安全教育工作也存在很大的不足，没有充分落实安全交底和三级安全教育工作。同时生产人员没有充分意

识到安全的重要性，在生产中专业技能有待提高，导致在生产阶段很可能发生不同程度的事故。企业领导和管理人员

需要提高对安全方面的重视，以身作则，加强对安全培训的重视，让全体员工都认识到安全的重要性。 

1.2 安全管理制度执行力度不需 

有的化工企业管理层对安全方面的重视度不够，盲目采取经验管理方法，在安全管理工作中仅仅流于形式，实践

工作不足，导致没有充分落实各项安全管理措施。此外，企业本身没有重视安全管理，造成安全管理制度不完善，甚

至存在违反安全生产规定的行为，导致化工生产质量和效率不高，不利于化工企业未来的发展。有的化工企业在生产

过程中存在侥幸心理，没有及时制止更正员工的违规操作，缺乏严格的惩处力度，导致员工在生产过程中没有严格按

照规范要求开展生产作业，大大增加了安全生产的事故发生概率。 

1.3 违章操作问题 

当前有的化工人员没有经过严格地培训就投入到工作岗位上，对化工生产的操作规范、流程没有充分掌握，导致

在具体生产实践中发生违规操作，甚至引发安全事故，严重威胁了企业的正常运行。化工企业往往涉及到较为危险的

环节，对各个细节技术要求较高，如果违规操作或者某个细节发生疏忽很容易发生安全事故。当前化工企业出现安全

事故的主要原因之一就是违章操作，有超过 30%的事故是由于员工违章操作引发的。为此，化工企业应当明确安全生产

的重要性，严格控制违章操作问题。 

2 化工工艺安全设计 

2.1 原材料安全性能 

在化工工艺设计中为了保证顺利地完成整个化学产品的转化，顺利地完成各种物力反应和化学反应，就要提高原

材料的质量。原材料在转化过程中如果质量不达标、存在杂质会产生危害性物质，甚至引发安全事故，所以需要充分
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认识和控制每一种物质的危险性，为稳定地完成化学生产奠定基础。在化工工艺中，通过客观地评估和控制原材料、

半成品、产品的质量可以大大降低原材料引发的危险事故问题。 

2.2 工艺设计优化 

化工生产整个过程会受到化工工艺的影响，化工工艺对技术方面的要求较高，需要对整个生产过程中的数据进行严

格控制才能确保安全稳定地完成化工生产。为此，在正式开展生产前，技术人员要严格审计每个化工工艺流程，准确地确定

所有参数，对工艺方案进行严格地审查。可以通过试生产明确化工工艺的合理性，当确认工艺安全性后方可大规模生产。 

2.3 反应设备安全性问题 

化工生产中会产生大量的物力反应、化学反应，对原材料、生产工艺、设备等方面都有着较高的要求。很多化工材料都

具有危害性、腐蚀性等不同特点，所以，需要保证化工生产的各种设备的心更难，将化工生产的危险性降低。此外，设备的

性能、设备的温度也是化学反应中需要严格控制的内容，避免设备温度过高或者性能不达标威胁到整个化工生产过程。 

2.4 工艺设备运行中的检测 

化工生产中会涉及多化工原料、成品、半成品的运输、过滤、储存等工作，化工生产过程包括干燥、冷凝、混合等

诸多过程，所有的化学反应过程都需要在容器中完成，化工生产还会涉及到物质排放、污染物处理等工作，有着十分复

杂的生产过程，同时对设备运行的安全性也有着很高的要求。在化工生产中，化工产品的最终质量和整个生产过程的安

全性都会不同程度的受到设备运行安全性的影响，为此，要将设备的稳定性、适应性提高，保证其能够适应高强度的工

作环境。工作人员要合理选择和设计化工生产设备，合理布置设备。此外，化工生产中还要保证技术人员和工作人员工

作环境的安全，需要合理控制和管理设备的安全性能，加强检测设备是否出现超压、超温等问题，高度重视化工设备的防护

设置。比如为了提升整个化工设备安全系数，需要合理设置通风阀、安全阀、排泄阀等安全设施，同时也可以设置制冷装置、

紧急控制装置等将化工生产的安全性和可靠性提高。如果发生了安全事故，可以及时启动紧急装置，避免发生泄漏、火灾、

爆炸等安全事故。当前化工安全生产控制中开始高度重视自动化控制系统、智能化控制系统，保证及时发现并且处理故障。 

3 化工企业安全生产评价 

3.1 危险指数评价法 

危险指数评价法的基础是物质系数，同时需要对操作方式、工艺条件、设备状况、物料处理、安全装置等因素进

行充分考虑。通过分析计算危险度数值能够识别危险因素，随着数值增大，危险级别提高，反之危险级别降低。通过

这种方式能够将化工生产中的危险程度确定。从安全角度评估化工生产的危险系数需要剖析化工生产工艺和问题中的

危险系数，通过对比分析工艺属性，将危险性更大的因素确定，采用安全评价补偿的方式明确危险区域。全定量分析

法和半定量分析法是常用的两种评价方法。全定量分析法是分析化工故障类型和影响危险性、发生危险的概率和事故

数。全定量分析方法可靠性高，能够查找系统可能存在的故障，同时通过分析历史数据将待评价的故障或者事故发生

概率计算出来，从而将风险值和风险率计算出来，通过比较有效评价系统安全性。 

3.2 建立安全制度 

第一，增强安全意识。在化工工程生产中，化工工程管理人员要做好生产队伍综合素质的培养，加强生产团队管

理水准的不断强化，将生产安全意识水平提升。通常情况下，管理者要做好安全管理计划的合理编制，做好每名工作

人员责任的落实，对生产中各项问题切实高效地解决。第二，及时排出治理安全隐患，加强考察工作人员的操作行为，

严格监督现场操作规范性，定期检查生产工艺、消防和报警器等设备，做好检查制度的详细制定，避免工作中的违规

操作或者工作疏忽引发安全事故。第三，做好应急救援管理体系的制定和完善，定期组织演练工作，将发生失误的概

率降低，将领导的带头作用充分发挥出来，增强员工的安全教育和监督管理体系，增强监督管理力度和员工的安全意

识，保证所有员工都正确佩戴安全防护用具。第四，严格按照操作流程操作设备，避免发生操作失误而引发安全事故。 

4 结语 

化工生产中存在的危险因素较多，对技术、设备等诸多方面的要求较高，需要工作人员加强识别生产风险、加强

现场检查，明确常见安全风险因素，采取有效的安全风险预防措施，提高化工生产的可靠性。 
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