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油气储运中的自动化技术运用优势
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[摘要]随着现代科学技术的不断发展，自动化技术在众多领域中都得到较为普遍的应用。自动化技术是计算机、通信、

人工智能等高新科学技术为依托发展起来的新技术，能够有效实现实时监控、智能控制以及集中管理等功能，在现化

生产活动中，具有非常重要的作用。油气储运的过程中一般包括油气处理净化、储存、增压输送等环节，在油气储运

中应用自动化技术，不仅能够有效的提高生产效率和质量，而且对油气储运的安全性能提升以及标准化发展，也具有

积极的作用。对油气储运中的自动化技术运用的优势进行深入的分析和研究，并提出可靠的建议，为促进我国油气储

运的进一步发展。
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Abstract: With the development of modern science and technology, automation technology has been widely used in many fields. 
Automation technology is a new technology based on the development of high-tech science and technology, such as computer, 
communication and artificial intelligence. It can effectively realize the functions of real-time monitoring, intelligent control and 
centralized management. The process of oil and gas storage and transportation generally includes the processes of oil and gas 
treatment, purification, storage and pressurization and transportation. The application of automation technology in oil and gas 
storage and transportation can not only effectively improve the production efficiency and quality, but also improve the safety 
performance and standardization of oil and gas storage and transportation. Development, also has a positive role. In order to 
promote the further development of oil and gas storage and transportation in China, the advantages of application of automation 
technology in oil and gas storage and transportation are analyzed and studied deeply, and reliable suggestions are put forward.
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引言
现如今，随着我国科技水平的不断提高，各种新型的技术也是逐渐出现，而自动化技术就是其中一种，在油气储

运过程中，充分利用自动化技术，不但可以大幅度提高油气储运效率，还能对油气管输流量进行更加有效的控制，从

而使能源消耗量大大减少。因此，本文就对自动化系统的构成进行详细分析，并指出油气储运中自动化技术的应用方式，

希望能够提高我国油气储运效率。

1 自动化技术系统简析
在对油气进行储运的时候，尤其是在进行天然气储运的时候，应当加强对自动化技术系统的应用，自己也这样，

才能使天然气储运水平得到大幅度提高，才能确保天然气储运效率。在进行天然气储运的时候，天然气集输处理以及

天然气增压环节是非常重要的两个环节，通过对自动化技术系统的应用，能够使这两个环节充分发挥自身作用，使天

然气得到更好的处理。此外，天然气的储运还涉及到天然气气液分离、天然气输送压力调整以及天然气增压等环节，

在实际储运过程中，充分利用自动化技术系统，能够实现天然气储运的自动化以及智能化，能够使天然气储运过程得

到更加有效的管理与控制，使天然气储运管理效率及管理质量得到有效提高，且能够保障数据分析的准确性。

2 自动化系统的构成分析
2.1 监督管理部分

利用自动化系统完成以上工作之后，工作人员还需要加强对油气储运数据参数的监督，并对相关调控方法进行合
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理的利用，以此来实现对自动化系统运行状态的监督与管理，如果系统出现故障问题，那么必须要及时发出警报，并

寻找切实有效的处理方式，尽快恢复正常运行，从而确保油气储运效率。

2.2 决策支持部分
在油气储运中采用自动化技术，人工操作量非常少，工作人员只需要利用互联网技术来进行数据传输功能的完善，

对油气储运过程中所产生的一系列数据参数进行准确的分析与统计，并以此来得出具体的结论，然后在制定合理的管

理方案，为后面的决策提供准确的参考依据，以确保油气储运质量及效率。

2.3 数据收集部分
在进行油气储运的时候，必然会出现大量的数据信息，在这一情况下，充分利用自动化系统，就能够使这些数据

信息得到更加全面的收集，并对其进行合理分类与储存，如果工作人员需要使用其中的信息数据，可以利用自动化系

统来快速寻找自己所需的信息数据，能够大大提高数据获取效率，且能够有效保证数据的全面性及准确性，为决策人

员提供更加准确的决策信息，进一步确保相关决策的合理性及可行性。

2.4 现场调控部分
在进行油气储运的时候，需要进行现场作业，在进行现场作业的时候，工作人员需要利用自动化技术老收集系统

运行过程中所产生的数据参数，并进行准确的分类与整理，并根据对数据信息的分析，来对工作人员的工作量进行合

理控制，减少工作人员的工作压力，防止工作人员出现过度疲劳，进一步推动油气储运行业的健康稳定发展。

3 在油气储运过程中应用自动化技术优势
3.1 强化油气储运设备的运行质量和效率

在油气储运过程中，应当加强对各种储运设备的应用，如天然气压缩机设备，通过对该设备的应用，能够大幅度

提高天然气压力，从而使天然气储运速度得到大大提高，加快储运效率。油气储运设备的运行状态直接影响着油气储

运效果。所以，在油气储运过程中，必须要加强对自动化技术的利用，采用自动化技术来对油气储运设备的运行状态

进行监督，确保油气储运设备能够保持良好的运行状态，防止油气储运设备出现运行故障。同时，通过对自动化技术

的应用，还能够实现对油气储运过程的标准化、规范化以及科学化管理，从而使油气储运设备运行效率得到进一步提

高。因此，在油气储运过程中，应当加强对自动化技术的利用，充分利用该技术来获取更加准确的油气储运参数信息，

并以此为依据来对油气储运设备进行合理的调整与控制，从而确保油气储运设备的运行质量及运行效率。

3.2 对油气储运参数进行有效优化从而提高储运效率
现阶段，很多油气储运工程都会采用管线输送方式来实现油气输送，尤其是天然气储运，管道输送的优势更能得

到充分体现，该输送方式已经成为天然气储运的一种主要方式，不过在采用该方式来进行天然气储运的时候，会出现

天然气散热以及降压现象，会影响天然气的储运效率，所以，应当充分利用压气设备来对天然气进行加压。将自动化

技术应用在油气储运中，可以使油气储运参数得到更加有效的优化处理，能够使油气储运效率得到很大程度的提高，

利用自动化技术来进行油气储运管线运行状态的监管，对管线中的油气压力、流量以及温度进行准确的采集，并将采

集到的数据参数传送到控制室，然后再以此为依据来对各项参数进行编写与优化，确保油气储运质量及储运效率。通

过对高压输送技术的应用，能够使天然气传统管道输送方式的问题得到有效解决，使我国的输气管道输送效率得到进

一步的提高，且能有效保障油气储运效率及质量。如今，随着自动化技术的不断普及，很多油气储运工程都已经实现

了自动化管理，采用了先进性较高的数据采集系统以及监控系统，使油气输送管道得到了有效的自动化控制，减少了

人力资源的使用。此外，还设置了紧急停车、可燃气体检测以及火灾报警等装置，为油气输送的安全性提供了更加有

效的保障。

3.3 实施具体操作的管理
为了更好的实现操作实施管理，应当进行实时操作记录，并对管理权限进行明确的界定，还应当提高相关工作人

员的责任心，使他们的操作行为得到进一步规范，以防止操作不当现象的发生。同时，岗位巡检系统也是非常重要的，

管理人员可以通过该系统，来实现对相关工作人员工作情况的监督，能够及时发现问题并及时予以解决，以确保生产

效率及质量。操作站内具有记录功能，能够对工作人员的每一个操作行为进行记录并存档，在进行记录的时候，必须

要依照实际的操作情况，记录完成后，任何人都不能对记录内容进行修改，该方式能够使工作人员的责任心得到进一

步的提高，使事故发生概率大大降低，此外，系统运行过程中所发出的警报也需要进行严格的记录，所有人都不能对

其进行修改，这样能够使事故责任人得以明确，能够有效提高工作效率及质量，从而使管理人员的工作压力大大降低。

结束语
在进行油气储运的过程中，应用自动化技术，不但能使油气储运效率及质量得到有效提高，还能够有效保障油气

储运安全，防止安全事故的发生，因此，这是一个值得我们广泛推广与应用的技术。
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