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[摘要]现如今，我国的精细化工销售额已经位于世界前三名，同时，我国还是全球最大的涂料以及染料出产国，农药生

产则位于世界第二。为了使我国经济发展速度得到更加有效的保障，使我国经济水平不断提高，应当加强精细化工生

产过程中的设备管理。在精细化工生产中，设备管理是非常重要的一项工作内容，只有加强对精细化工设备的管理，

才能确保精细化工生产的顺利进行，才能促进我国精细化工产业的不断发展与进步。本文就对当下我国精细化工产业

的设备管理情况进行分析，而后针对其未来发展方向提出了相应的建议，希望可使我国精细化工产业突破瓶颈，实现

持续性发展。
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Abstract: Nowadays, the sales of fine chemicals in China are among the top three in the world. At the same time, China is still 
the largest producer of paints and dyes in the world, and the production of pesticides is the second in the world. In order to ensure 
the economic development of our country more effectively and improve the economic level of our country, we should strengthen 
the equipment management in the process of fine chemical production. In the fine chemical production, equipment management 
is a very important work content. Only by strengthening the management of the fine chemical equipment can we ensure the 
smooth progress of the fine chemical production. In order to promote the continuous development and progress of China's fine 
chemical industry. This article is about the current situation in our country. The equipment management of fine chemical industry 
is analyzed, and then the corresponding suggestions are put forward in the future development direction, and it is hoped that the 
fine chemical industry of China will break through the bottleneck and realize the sustainable development.
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引言
我国的精细化学品工业简称为精细化工，经过不断的发展，该行业已经成为化工业中至关重要的一个产业，精细

化工的生产模式与其他化学工业生产模式有着很大的区别，精细化工在实际生产过程中，往往都会采用灵活性的生产

模式，来进行小批量的生产。其生产环节主要包括有：化学合成、剂型加工与精制，这些环节的技术密集性比较高，

且对质量有着非常高的要求。同时，还要求精细化工企业加强对设备管理工作的重视，不断提高设备管理水平，并对

生产技术进行不断的创新与改进，从而使企业得到更好的发展。

1 精细化工设备管理现状
在精细化工企业实际经营过程中，设备管理是非常重要的，它直接关系着企业经营目标的实现与否，所以，应当

加强对设备的管理研究，从而使设备的使用寿命得到有效提高，确保设备在实际运行过程中能够保持良好的运行状态，

为企业创造更加可观的经济效益，进而促进企业的健康稳定发展。可以将价值工程学、补偿理论、设备检测以及设备

诊断等一系列理论作为基础，然后再采用经济性、技术性以及组织性行为，来对设备的运行、维护、保养、规划、购

置以及安装等环节进行管理，确保设备管理效果。现如今，随着我国经济发展速度的不断加快，精细化工设备的管理

工作也受到了一定程度的影响，在对精细化工设备进行管理的时候，往往都会从经济管理以及技术管理这两个方面入手，

包括设备的调试、运行维护、安装以及运行安全等领域。如果从历史角度来说的话，设备管理的发展主要可以分为以

下三个阶段：第一阶段为设备的综合管理阶段，这一阶段包括着全员的生产与维修、后勤工程学以及设备综合工程学

等内容。第二阶段为设备的事后维修阶段，这一阶段可以分为两个时代，一个是专修时代，另一个是兼修时代，在对



·14· Copyright © 2019 by authors and Viser Technology Pte. Ltd.

����� 工程建设·2019 第 2 卷 第 1期
Engineering Construction.2019,2(1)

设备进行管理维护的时候，通常都会秉承着坏了才修的原则。第三阶段是预防运维阶段，这一阶段包含着对设备的日常检

查与维护，并进行精准化的检查，从而及时发现设备中的故障隐患，并及时予以处理，防止设备运行故障的发生。当下，

我国精细化工设备管理已经逐渐向制度化、标准化以及现代化的方向发展，对精细化工设备管理水平的要求也越来越高。

2 现阶段我国的精细化工农药设备管理中所存在的问题
2.1 设备出现问题的事后维修

在对精细化工农药设备进行管理的时候，应当加强对设备的定期检查与维护，及时发现问题并及时予以处理，不能

在出现问题后，才对设备进行维修。但是就目前来看，很多设备管理人员仍然坚持着不坏不修的原则，管理效果非常差。

2.2 设备的综合管理不认真
在对精细化工农药设备进行管理的时候，很多设备管理人员都没有认真的进行设备综合管理，在对设备进行综合

考量的时候，不负责、马马虎虎，导致了设备中所存在的问题不能被及时发现，进而影响设备的正常稳定运行。

2.3 预防维护阶段出现问题
在对精细化工农药设备进行运行维护的时候，应当对农药设备进行定期的检查，且需要进行日常的维护，只有这样，

才能及时发现设备中所存在的问题。不过，当下很多设备管理人员都没有加强对预防维护阶段的重视，没有严格按照

相关要求来进行精细化工农药设备的检查与维护。

3 有关精细化工设备管理发展趋势的思考
3.1 设备运维向规范化、社会化和专业化趋势发展

首先，应当建立起完善的设备运行维护机制，对生产模式进行不断的改变，淘汰传统的生产模式，并推动设备运

维向规范化、社会化以及专业化的方向发展，以确保当下精细化工生产需求能够得到满足。同时，应当提高设备的运

行效率，并确保设备的运行质量，从而使精细化工企业的生产效益得到有效提高。其次，应当加强对复合修复技术以

及改善性修理技术的发展，使精细化工农药设备在接受维修之后，能够更好的恢复自身运行效率，确保旧设备能够保

证良好的运行状态，防止或减少故障问题的发生。最后，精细化工企业应当选择最先进的故障诊断技术以及质量检测

技术，来对精细化工农药生产设备进行严格的诊断与检测，确保设备能够时刻保持良好的运行状态，并对设备故障进

行及时的解决，使设备的使用寿命得到有效延长。

3.2 对精细化工农药设备的环境进行维护
不同的精细化工农药设备对环境的要求也是有着很大差别的，因此，在进行精细化工农药设备管理的施工，应当

对设备自身要求进行充分的了解，并以此为依据来对设备进行保护，对周边环境进行合理的控制，确保设备能够适应

周边环境，以保障设备的使用效果，进一步延长设备的使用寿命。

3.3 设备要素信息化、市场化
首先，信息化指的就是采用信息技术，来实现产业内知识的交流与信息的共享，从而使产业得到更好的发展。设

备管理信息化就是指在对设备进行管理的时候，管理人员应充分利用信息手段，来使设备的利用率得到有效提高，并

对设备的运行状态及使用效果进行监督，以确保设备运行的有效性及科学性。其次，设备管理市场化，指的就是对设

备的经营权以及所有权进行分类管理，并对传统占有式的管理模式进行改变，从而防止设备重复购买、闲置等问题的

发生，使设备的利用率得到有效提高。

3.4 将精细化工农药设备管理向集成化、智能化方向发展
在对精细化工农药设备进行管理的时候，我们需要加强对新型信息技术的应用，以此来使精细化工农药设备的管

理效率得到有效提高。精细化工企业应当建立起健全的精细化工农药设备集成化、智能化管理体制，对精细化工农药

设备的信息数据进行远程的采集与分析，从而使管理效率以及管理效果得到有效提高。

3.5 对人才的精细化管理
通过对传统设备管理模式与现代设备管理模式的分析可以看出，两者之间最大的差别就是物本管理与人本管理，

传统的设备管理模式太过于注重物品管理，而现代的设备管理模式则更加注重于管理人才的作用。应当建立起完善的

职工培训制度，对人才进行精细化的管理，使人才作用得到更加充分的发挥。

4 结束语
如今，随着社会的快速发展，我国精细化工产业的发展速度也逐渐加快，在这一过程中，要想使其社会效益以及

经济效益得到有效提高，就必须要加强对精细化工设备管理的重视，并不断推动精细化工设备管理向现代化以及智能

化的方向发展。当下的精细化工产业设备管理工作还有着很多的不足之处，所以，设备管理人员应当加强对设备管理

模式的改进，并转变自身的管理理念，掌握设备管理的未来发展趋势，总结以往管理模式中的不足和缺陷，进行针对

性的弥补和整改，提高设备管理效率，满足精细化工产业的发展需要，为精细化工领域的运作注入源源不断的活力。
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