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[摘要]辊压机是一种使用较为广泛的一种先进的粉磨设备，将其运用到水泥熟料的粉磨处理过程中，具有较高的运行效率。

另外，上述设备对于高炉矿渣、石灰砂岩、石膏以及石英砂的粉磨处理同样十分有效。在本文的分析中，主要阐述了辊压机

耐磨堆焊技术的运用方法，以此为相关工作人员提供一定的技术参考。 
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Abstract: Roller press is an advanced grinding equipment that is widely used. When it is used in the grinding process of clinker, it has 

high operating efficiency. In addition, the above equipment is also very effective for grinding blast furnace slag, limestone sandstone, 

gypsum and quartz sand. In the analysis of this article, the application methods of wear-resistant surfacing technology for roller presses 

are mainly elaborated, providing certain technical references for relevant staff. 

Keywords: roller press; wear resistant overlay welding; wear surface; overlay welding technology 

 

引言 

在进行辊压机的设计中，采用的耐磨堆焊技术，可以

很好地提升生产制作的效率。在未来进行项目的建设中，

利用完善合理的建设方式，较为全面地提升建设总体水平，

以及保持在后续进行辊压机的条件处理当中，对于工作面进

行相应技术的评估，这样就可以提升生产过程中的可靠性。 

1 辊压机使用 

辊压机是一种在上个世纪 80 年代出现的生产设备，

已经较为广泛地运用到了各种粉磨作业的流程中。辊压机

设计过程中，是基于两个速度相同，维持相对运动的辊子

组成。在物料的辊子上部喂料口卸下，之后进入到辊间的

缝隙当中。这样高压的研磨力的处理方式，物料一旦受到

挤压，就会导致辊压机会在粉磨的过程中，出现一定的扁

平料饼的问题。辊压机在粉磨环节，具备着耗电量比较低，

以及在运行过程中，保证水泥产品质量的特征。但是对于

这样的设备而言，在长期的使用过程中，始终存在着辊面

磨损较为严重的问题，因此成为了各大厂商研究的对象，

试图解决经常需要维修的问题
[1]
。 

2 辊压机辊面耐磨堆焊技术 

在过去长期的研究与实践中，对于辊面的耐磨进行了

深入的研究。国内外对于该技术进行了综合性较强的评估，

特别是进行整体铸造式、堆焊式以及硬质合金 柱钉式的

建设过程中，不同时期出现了不同类型的研究成果。整体

铸造式的技术使用，是一种多种类型的技术形式。而对于

硬质合金柱钉式的处理当中，对于物料当中的异物十分敏

感，同时加上造价比较高昂，使得该技术已经无法实现良

好的运用。而在耐磨性以及工况的适应性方面的分析中，

维护方法以及建设的技术都需要得到全面的分析与处理
[2]
。

在该技术的研究中，堆焊技术的使用比较良好，同时在堆

焊关键技术的处理当中，对于合理化的设计辊面以及耐磨

材料的过程中，花纹形式以及辊面的局部处理当中，需要

进行合理化的现场修复处理。 

我国在进行辊压机的磨损分析当中，需要提升高应力

磨损的承受力，同时耐磨效果也决定了辊面耐磨材料的硬

度与韧性。辊压机辊面修复工作，主要涉及到局部修复与

全面修复这几种不同类型。在局部修复的处理当中，主要

是基于损伤深度的方式，确定最终的修复层。之后再修复

耐磨层之前，还要对表面水泥灰以及辊面疲劳层，进行针

对性的处理，补焊材料使用，要与原本的辊体始终保持良

好的相容性与焊接的效果。其次，进行焊接与焊条的处理

当中，整体修复处理方式，都要对辊体的局部进行针对性

的堆焊与修复。其次，进行后续的针对性的焊接处理当中，

伴随着裂纹的不断扩展，使得进行项目的建设开展中，会

导致工况的适应性以及使用维护处理当中，需要进行针对

性的分析。其中局部的焊条以及焊丝的处理当中，基本上

要基于项目的实际情况，以及后续进行堆焊处理。整体修

复的处理过程中，对于辊体局部反复进行针对性的焊接，

这样会导致辊体疲劳层的彻底修理的处理当中，对于可能

出现的一些辊体的处理方式，会导致在处理的环节，出现

一定程度的问题。因此，疲劳层的建设中，基本上是利用

碳弧气的方式，对于表面进行彻底的打磨分析。在后续彻

底清理之后，则是要对局部与整体进行合理化的调整，从
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而满足辊体的圆度误差的得到全面控制。后续进行针对性

的辊压机的水平振动调整中，要保障两侧的辊压不会出现

载荷的提升与加大。 

3 花纹不同选择对辊子运行影响 

在对辊面进行花纹的处理当中，可以基于不同的辊子

扒料的力度，全面提升挤压的效率。这样处理实现对辊面

的合理化调整相应的加工处理的程度，同时结合磨损位置

的实际花纹处理，对于辊体进行针对性的保护
[3]
。 

从长期的实践工作进行分析，采用的横条纹的处理方

式，可以具备着较多的生产优势与效果。在具体的使用当

中，基于项目建设的耐磨性处理方式，可以从花纹的角度

进行分析，以此提升辊体的保护能力。例如，该技术具备

着较为简单的工艺流程，同时在后续进行人为因素的影响

也相对有限，这样使得在耐磨花纹的处理当中，焊接材料

的使用具备着较强的耐磨效果。而后续进行横条环纹的使

用之中，裂纹止于横条，加上后续并不会延伸到具体的辊

体当中。这样的裂纹处理方式上，始终的处理方式不会带

来一定的损坏，同时在其他位置上的花纹处理的当中，所

采用的其他本文的花纹处理可以得到良好的调整。在这样

的建设处理的方式下，并不会对其他位置带来一定的影响。

但是在整个运行的环节，经常会容易出现脱离的问题，加

上各个方面受力受到一定的负面影响，加上裂纹问题的出

现，这样走向比较复杂，以及加上辊压机在高应力下的处

理当中，所可能出现的一些问题，都需要得到针对性的调

整与处理。在整个使用的环节，该技术的使用会带来一定

整体修复并不可靠的问题，同时加上对于不同维修过程中

的量并不相同，这样在短棒状以及点状的处理中，辊体的

保护力度并不充足，加上锯齿状的花纹工艺比较复杂，从

而导致设备以及相关工作人员的技术要求比较高，对技术

的推广会带来一定的负面影响。因此，从综合角度进行分

析，短棒状的处理方式，需要相关技术人员进行合理化的

分析，最终才可以提升整体的运行效率。 

4 辊压机维修材料选择以及关键工艺 

再基于辊压机的运行状态进行分析，以及针对辊面磨

损程度，要保障决定材料的环节，始终基于硬度、耐磨性

以及韧性之间的有效结合。加上后续进行硬层材料的堆焊

中，避免出现过厚的情况，这样才可以在实际处理当中，

保持高应力作用下的剥落得到良好的调整。但是在母体与

硬层之间的处理中，堆焊的过度处理要对过渡层进行及时

的分析，保障辊体径向形成硬度，以及对于传递速度的针

对性把控，这样便可以提升辊体堆焊的结构层之间的结合

程度
[4]
。 

我国当前 基于 ZD 系列埋弧焊丝的辊子的整体性堆

焊处理与修复的环节，基于 ZD 系列当中的气体保护焊丝，

以及在后续进行针对性的局部焊接维修，才可以提升生产

过程中的效果。在这样的系列材料的调整中，基于新辊的

制造，以及旧辊整体修复处理。而在使用 ZD2 强度方面比

较高，以及在可抵抗较高的拉应力的处理中，起到良好的

缓冲的作用。ZD3 的辊面堆焊材料处理中，焊接工艺比较

良好，以此起到良好的缓冲作用。但是在缓冲层的焊接工

艺良性方式，抗类型的性能比较良好，以此保持在一个完

善的抗磨损的效果。堆焊的硬度要保持相应的合理性结合，

以此在组织的焊接处理上，耐磨性比较明显可靠。后续进

行花纹堆焊的材料使用，具体的组织与性能比较明显。后

续进行裂纹的合理性的分析，辊体的裂纹最大优势处理中，

避免对高应力方面的扩展与调整。其中辊体内部的大部分

水泥粉尘，以及对于辊体内部的结构以及辊体局部发空，

因此带来一定的大面积的剥落问题
[5]
。 

为了在后续进行彻底的 修复质量调整，以及清理工

作始终保持稳定地运行，这样可以对旧辊子进行合理化的

修复处理。在后续进行清理的环节，堆焊实践保持可靠，

以及在堆焊实践的调整中，提升堆焊的总体水平。其次，

底部的堆焊清理环节，在保障堆焊层之间的结构性完整。

另外，进行堆焊的处理环节，将其整体预热到一定程度之

后，才可以进行后续的设置，以及利用各种硬度传递的方

式，进一步地提升整体辊体的堆焊层的结构组成。这样的

清理方式，结合在局部修复以及现场修理的处理当中，预

热温度在设置得护理中，提升整体运行稳定性。 

5 修复效果 

在对一些自行研究的处理当中，对于材料以及工艺方

面的修复处理中，会修复一定的辊子，以及受到良好的经

济与社会的效益。在后续进行的解决辊子以及容易薄弱的

问题处理中，始终提供良好的辊体耐磨性，再为客户提供

相应的保障，才可以发挥出该设备的可靠性，以此修复好

辊体的常见问题。 

其次，在辊压机的侧挡板设置，主要是辊子两侧的固

定侧板，这个设置是保障辊压机的粉碎效果，不会让喂料

从挤压式的位置流出减少的效果。其次，进行磨损的位置

处理当中，对于辊子间隙以及挡板下半部分的处理的中，

承受的应力保持在合理的范围当中，磨损的程度也相应的

控制严重的程度。 

6 辊面磨损因素分析 

对于辊压机的辊面磨损的处理中，是一种高应力的物

料磨损处理。辊压机的工作开展中，对辊子的物料会带来

较大的高挤压力，同时辊子以及物料的中间部分的滑动处

理，相比较相互挤压以及挤压的主要处理，滑动的少部分

的处理环节，对于挤压力不断的变化处理。物料不断的挤

压以及处理当中，对于交变应力的处理，辊面以及材料的

交变应力的处理，所带来的生产磨损以及剥落现场。在磨

损的处理当中，对于材料的要求比较高，以及在既有的磨

损以及韧性的分析环节，对于原本的辊面进行堆焊的处理，

要对相应的硬度调整。 
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在对现有的一些辊压机的处理中，结合面积对于处理

环节，以及对物料破碎程率的下降调整。一些公司进行修

补措施处理当中，对耐磨性焊条补焊处理，以及在对焊接

条件，以及优化焊接工艺处理，特别是在辊面的堆焊处理

中，对于韧性、塑性方面的集中调整。 

为了避免裂纹出现的可能，以及在后续进行材质方面

的分析中。焊接之后的堆焊层组织的结构处理上，可以保

持高硬度以及塑性和韧性，高硬度的增加之后辊面的抗磨

性能，以及后续进行交变应力的处理韧性比较差，同时高

硬度的处理虽然增加了辊面的抗磨性能，以及后续可能暴

露出的一些不适应性，都是产生裂纹的关键所在，后续进

行堆焊材料的合理化处理，才是保障焊接可靠的重点。 

在进行各种裂纹处理当中，对于焊接的材料处理环节，

要结合焊接结构，以及工艺方面的试验分析，要保证现场

工作人员进行堆焊材料的结构分析，以及在辊面的整体处

理当中，并不需要进行拆卸方面修理。 

7 辊面磨损修复处理 

为了保障进行科学合理的调整，可以使用辊面上的残

留硬面调整，以及后续防止堆焊裂缝，以及在进行纵深以

及沟渠的处理当中，保障尺寸符合相应的要求。特别是要

保障后续进行针对性的焊接，以及保持在堆焊处理当中，

持续保持在一个合理的剥落效果。 

当前进行相关企业的检修工艺处理当中，仅仅对于辊

子进行拆修处理，要基于手工堆焊的处理方式，结合耐磨

对焊层的硬度差调整。在后续进行母材与耐磨的处理中， 

始终保持堆焊过渡层，以及后续防止裂纹，以及对母材以

及破坏辊体进行针对性的调整。 

堆焊修复的处理阶段，需要使用辊面的合理性处理。

例如，对于裂纹较浅的处理，以及后续进行针对性的深槽

处理方式，结合防止材料大块剥离的问题，这样的材料使

用方式，结合辊体圆度的修正。但是需要注意的是，该技

术的使用要对焊接完成了过渡层之后，使用辊子的尺寸达

到相应高度，个别的地方位置并不会出现一定程度的裂纹

情况。 

堆焊的硬层尺寸的处理中，对于焊条辊面的堆焊人字

纹，保持角度在 110°，间距保持在 50mm 中，堆焊人字

纹的处理，会导致物料破碎度的提升。辊子修复处理的方

式，在全面投入到运行阶段，经过全面的检查与评估，辊

面始终并不会出现剥落的问题，以及在对比的方式下，可

以在相关的细节和护理上，对零部件实现针对性的分析。

当下进行棍子的持续性处理中，结合辊压机的效能，保障

结合疲劳磨损，以及在辊面堆焊的硬度处理上，始终维持

较高韧性，这样堆焊材料的使用，极大地提升系统稳定性。

后续进行焊接工艺的简单处理中，冷焊的处理方式对于裂

缝要得到针对性的调整与分析，这样采用可以明确出辊压

机的正常运行效果。需要注意的是，在这样的技术处理环

节，对于辊压机的运行环节，强化系统运行技术处理效果，

利用针对性的处理模式，对于局部以及整体的零件进行集

中化的分析，这样才可以很好地让辊压机进行有效的技能

发挥，同时加上对高应力疲劳磨损方面的集中化调整，这

样便可以在焊接的工艺调整中，始终符合人们对于焊接技

术方面的针对性分析与调整效果。 

8 结语 

综上所述，在进行辊压机耐磨堆焊技术中，要结合焊

接的技术处理方式，以及利用针对性的疲劳磨损处理，以

及后续进行辊压机的整体性运用，并处理好各种零部件的

集中处理，另外利用针对性的裂纹处理，以及利用完善性

的处理，满足相应的辊压机的处理效果。 
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