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[摘要]随着我国科学技术稳定进步发展，电气自动化技术已经被广泛地应用到在煤矿的安全生产中来。煤矿的安全生产关系

到煤矿工作人员的人身安全，文中主要对电气自动化技术在煤矿的安全生产中的应用进行了相关的分析介绍，阐述了电气自

动化技术在煤矿安全生产中的发挥的重要作用，进而分析了煤矿安全生产中影响电气自动化技术运行的一些因素，通过分析

总结并得出利用电气自动化来提高煤矿安全生产的可靠性策略。 
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Abstract: With the steady development of science and technology in China, electrical automation technology has been widely used in 

coal mine safety production. The safety production of coal mine is related to the personal safety of coal mine staff. This paper mainly 

analyzes and introduces the application of electrical automation technology in coal mine safety production, expounds the important 

role of electrical automation technology in coal mine safety production, and then analyzes some factors that affect the operation of 

electrical automation technology in coal mine safety production. Through the analysis and summary, the reliability strategy of using 

electrical automation to improve coal mine safety production is obtained. 
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当前，我国有一些煤矿在生产中存在着一定的安全隐患，如何在确保煤矿工作人员的人身安全的前提下提升煤矿

的生产效率降低安全隐患是当前煤矿企业应该思考的问题
[1]
。随着互联网技术的在我国各个行业中的渗透，煤矿安全开

采工作中也引进了电气自动化设备，电气自动化设备的使用可以提高煤矿工作人员的工作效率，还可以对煤矿的安全

隐患进行检测，从而确保煤矿的安全生产工作的进行，电气自动化设备的应用能够有效促进煤矿生产作业的标准化、

安全化，合理地将电气自动化系统应用到煤矿生产的各个环节可以有效提升煤矿安全生产的效率，同时也可以降低煤

矿在生产中出现的各种安全隐患。 

1 电气自动化控制技术应用之通风系统 

由于煤矿生产的工作环境都相对比较恶劣，较多的粉尘量和较为黑暗的地下作业环境，对工作人员的健康起到了

严重的威胁，同时也阻碍了煤矿工作人员对作业方向的判断
[2]
。所以，为能够保证创造一个正常的作业环境和确保煤矿

工作人员的生命财产安全，可以将通风自动化应用到煤矿之中从而确保煤矿内通风顺畅。现在，在煤矿安全生产过程

中通风系统在设计方式主要有三种：分层设计、冗余设计和分散设计，在通风自动化系统里面，结合了光纤的传输功

能、大环形网络技术以及多级设备技术等技术，这样能够保证通风系统的安全的运行
[3]
。目前，煤矿通风系统中的主要

的控制软件的实现全部是通过高新组态软件与 VC+结合进行的，这样的运行方式可以有效地确保煤矿的通风系统的稳定

运行。煤矿的通风系统中应用到的电气自动化技术主要有：现场手动操作控制系统、半自动或全自动控制机械化控制

系统、三遥功能、数据显示功能。如果煤矿在勘测和生产过程中，出现任何安全问题，通风系统都会立即启动警报功

能，然后对其做出相应的应急处理措施。 

2 电气自动化控制技术应用之排水系统 

在煤矿安全生产中将电气自动化控制技术应用到排水系统能够有效保障水资源的利用，其主要功能包括：排水系

统在没有人干涉的情况下，能够实现水泵的自动开停工作以及用水的投入工作量，此外还可以根据工作实际需求，对

相应的机械设备进行调度，这样可以显著提高排水系统的工作效率和排水的安全工作，同时还达到了节约水资源的效
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果，从而减少废水对环境的污染
[4]
。电气自动化排水系统还具有保护的功能（如保温、防漏、保压等） ，这样可以有

效地保障排水系统运行的稳定性和安全性，如果排水出现安全事故，排水系统将会自动启用应对的备用方案，从而确

保煤矿生产的安全。此外，电气自动化排水系统还可以在第一时间将排水泵房的数据传送到地面指挥中心，同时还可

以将煤矿生产中的一些相关数据传输给地面控制人员，这样地面指挥中心能够通过统计的数据进行分析泵房煤矿的生

产情况，从而对煤矿内部的工作人员发出指令，实现对排水系统的安全运行的控制。电气自动化在煤矿排水系统中的

主要控制方式有地面远程控制、本地手动控制和本地自动控制，这三种控制方式的在排水系统中的应用可以保证在人

工参与的情况下校准的自动控制系统。 

3 电气自动化控制技术应用之供电系统 

煤矿安全生产中电气自动化在供电系统中的应用有：电路综合保护器，这是一种通过遥测、遥控、遥脉和遥信组

成的自动化电路监测系统和电路控制系统，供电自动化系统可以有效地保护并随时监测高压配电装置的参数和供电线

路安全，从而实现在远程集中抄表的过程中，还可以对煤矿中的电流、电压和功率等数据进行测量
[5]
。地面集控中心包

括实时监测功能和监控功能，工作人员可以通过数据分析从而实现对煤矿生产的控制。传输通道的使用有利于大量数

据的传输，传输的方式包括音频传输和数据传输等，传输通道的使用对网络的稳定性提升发挥了重要的作用。 

4 电气自动化控制技术应用之运输系统 

在煤矿实际开采的过程中，要求运输人员的劳动强度是非常较高的。所以，基于运输系统而实现的电气自动化控

制能够有效降低人员劳动力的损耗，进而提升煤矿生产开采的效率
[6]
。电气自动化控制能够实现对煤矿电力系统的有限

控制，能够有效减少人为造成的电力事故。例如，胶带机具备重要的运输作用，对其运输作业进行有效的管控与检测

是非常重要的。以可编程控制器为核心的控制设备可以实现对运输系统的有效控制，进而对设备的运行状态进行实时

的监测
[7]
。并把数据及时传送到地面监控中心，这样可以确保整个运输系统的安全。 

5 电气自动化控制技术应用之煤矿填充 

一些煤矿在开采时会对周边生态系统造成的一定破坏和污染周围的自然环境，所以为了能够进一步地降低污染，

煤矿填充工作通常是将开的采废料进行回填工作，而电气自动化技术在其中的应用，可以有效将充填的废料进行合理

地调配从而安全进行自动化填充工作
[8-9]

。这样能够有效降低填充的成本，还可以大大提升填充的工作效率，进而确保

了煤矿开采工作的安全。此外，当前所使用的电气自动化设备的核心是可编程控制器。煤矿开采中一些的重要的设备

的质量以及设备性能的优良对整个矿井的安全生产工作和开采工作效率等发挥重要的作用。为了能够进一步提高设备

的各项性能和设备的一些工作参数，可编程控制器能够很好保障这些问题得到解决。 

6 结束语 

当前，电气自动化控制技术已经被广泛地应用在较为发达的国家的煤矿安全生产中了，电气自动化控制技术的合

理应用直接关系到煤矿企业的市场竞争力和煤矿开采的安全性，所以，它对煤矿企业的未来稳定发展起到重要的意义。

不过因为目前我国的电气自动化技术仍然处于起步的阶段，所以，还应该对其进行不断的探究工作，从而提高我国煤

矿企业电气自动化控制技术的应用水平， 提升我国煤矿企业的安全生产效率。 
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