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[摘要]屠宰行业所带来的环境污染问题近年来受到社会各界的普遍关注，文章将重点分析肉禽屠宰行业加工废水的水质特点，

并在基础上介绍目前国内比较先进的废水预处理技术和常规处理工艺，旨在为屠宰废水治理提供有效参考和借鉴依据，此次

研究具有十分重要的工程实用价值。 
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Abstract: In recent years, the environmental pollution caused by slaughtering industry has been widely concerned by all walks of life. 

This paper will focus on analysis of the water quality characteristics of meat and poultry slaughtering industry processing wastewater 

and on the basis of introducing the relatively advanced domestic wastewater pretreatment technology and conventional treatment 

process, in order to provide effective reference basis for slaughterhouse wastewater treatment, which is very important to practical 

value of project. 
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引言 

《国家环境保护标准》中明确指出，要实行“定点屠杀和集中检疫”，随着办法的相继出台，屠宰污水治理已经成

为大家共同关心的问题，亟待解决。目前在我国的许多城市都先后成立了现代化的定点屠宰场，并且配备相应的处理

污水设备。但是屠宰废水治理依然存在薄弱环节，因此，对废水治理技术的分析显得至关重要。 

1 屠宰行业加工废水治理现状 

随着生活质量的改善，肉禽类市场相对比较活跃，需求量逐年提升，但随之而来的就是屠宰行业加工废水的治理

问题。屠宰加工污水中含有大量的微生物颗粒，这些污水如果没有经过有效的处理，一经排出将会对生态环境造成严

重的威胁。目前治理屠宰加工废水比较常见的手段是利用活性污泥处理的方式，虽然这种技术应用得比较广泛，但其

自身也存在一定的局限，给废水治理带来了困难。主要表现为：第一，季节性比较明显，受气候因素影响较大。第二，

最终形成的污泥剩余量大，并且沉淀脱水性能较弱，在一定程度上导致污泥处理成本增高，不利于屠宰企业的经济效

益。第三，脱氮除磷效率还有待提升。在一般情况下，借助厌氧池可以将屠宰废水中的 COD 含量进行控制，将其降到

合理的范围内，但是在实际的操作环节，采用该种方法对屠宰废水进行处理，效果并不理想。主要是因为厌氧池的反

应速率非常慢，并且占地空间比较大，除此之外，对外部环境的要求很高，温度需要达到一定的标准才能够保证反应

速率，所以在实际工作中，依然需要寻求较为有效的方法，进行进一步的完善，提高反应速率，完善废水治理措施。

另外，通过厌氧池不能有效抑制厌氧过程中形成的恶臭气味和废水自身臭味。由于屠宰废水中 COD 浓度比较低，在一

定程度上也会造成对该类处理系统的影响。与国内相比，国外讨论的重点不再是进行厌氧处理工艺的完善和改进，而

是将注意力放到了有机废物沼气转化上。通过上述论断我们可以看出，目前我国的废水治理还处于发展阶段，在实际

工作中，需要不断向西方学习先进经验，掌握领先技术，引进高端的设备，加大研究力度，转变目前的废水治理现状，

不断提高我国的屠宰污水治理水平。 
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2 屠宰废水预处理 

屠宰废水属于工业废水的一种，因此在治理上难度较大，由于肉禽屠宰加工的特殊性，在屠宰过程中会使用掉大

量的水资源，这些使用过的水会含有较多的油脂和血污等杂质，成为屠宰废水。在过去这些屠宰废水会和普通污水一

样进行处理，但是传统的手段根本无法分解掉水中的杂质，由于屠宰废水中杂质浓度很高，并且伴随难闻气味，如果

没有得到有效处理，不仅水资源浪费严重，还会增加环境的压力，影响周边居民的正常生活。因此，屠宰废水治理工

作一直以来都是需要攻克的难关，在处理方面难度非常大。除此之外，如果没有得到有效处理的屠宰废水进入自然水

体，耗氧量会急剧增加，减慢水体氧溶解的速度。基于这样的情况下，氮磷等物质会逐渐增多，最终形成水质恶化的

情况，给食品健康埋下隐患。针对这种情况，环境保护机构 EPA 出台了一系列的措施，将屠宰废水定义为最为有害的

污染之一。 

关于屠宰废水预处理，其中最为常见的方法就是混凝沉淀。将混凝剂添加在屠宰废水中，这种方法目前被广泛应

用。这种方法之所以被大家所接受，主要是由两方面的原因造成的，一是混凝有机物的收集比较容易。二是，在比较

合适的酸碱环境下，可以使用少量的混凝剂来实现减少悬浮颗粒的目的，采用这样的手段，不仅废水治理效果比较显

著，经济效益还可以得到有效保障。使用较少的混凝剂无疑从某种程度上减轻了污水处理成本，也变相缓解了企业的

压力。 

3 新型废水处理工艺 

3.1 好氧处理工艺 

由于屠宰废水本身的特殊性，如果使用常规的好氧生物处理技术在该类废水治理时效果会比较差，所以需要在原

有技术的基础上，进行创新和发展，引进西方先进的工艺，提高污水处理水平。可以将生物接触氧化技术运用到好氧

池中，通过两者的融合，确保污水经过处理后可以达到排放标准。并且接触氧化法还具有高效节能的优势，随着近几

年人们环境保护意识的增强，节能环保的工艺更能满足当今社会经济发展的客观要求。接触氧化法除了有较好的节能

性能外，在运行管理方面更加方便，并且适应性比较强，可以应用于不同处理设施的升级改造。但是值得注意的是，

这类好氧处理法也存在一定的缺陷，主要表现在处理工艺十分复杂，占地面积大，并不适用于规模较小的屠宰厂进行

污水处理
[1]
。 

随着科技的不断进步，以及废水治理研究力度的加大，许多先进的技术得到推广和应用，例如：膜法 SBR 技术的

广泛应用在一定程度上弥补了传统技术的不足，优势更加明显，是目前国内备受好评的一种改良型处理技术。膜法 SBR

技术是建立在原有技术的基础上，是一种新的创新和尝试，主要工作原理是通过 SBR 反应器来完成废水治理任务，将

一些纤维填料和活性炭材料等加入反应器内，从而得到一种新型反应器。此种新型反应器在废水处理能力上大大增强，

污水处理效率更高，主要借助填料给微生物构建一种更为有利和合适的生存环境。由微生物组成一个复杂生态系统，

提高反应处理器的稳定性。经过改良之后的好氧处理技术具有工艺简单，整体占地面积小的优势，比较适合规模较小

的屠宰企业进行废水处理。 

3.2 高级氧化处理技术 

采用现有的废水处理手段，可生化性比较差，但是高级氧化法可以直接将分子质量进行矿化处理或者是借助氧化

反应达到增强污染物可生化性的最终目的。与此同时，参照产生自由基的不同反应条件，高级氧化处理可以分为不同

的类型，例如：光化学氧化、声化学氧化和电化学氧化等。在采用光化学氧化法时，应该充分借助真空和灭菌紫外光

谱，将两者进行不同的组合，实现将废水中 COD 有效降解的目的。根据相关研究结果显示，采用高级氧化技术可以有

效降低屠宰废水 COD的含量，但是处理效率比较低，而如何提高处理效率这一新难题还需要进行大量的科研工作。 

3.3 电化学处理技术 

电化学氧化法是一种较为先进的污水治理方法，主要是依靠电极反应实现除掉水中多余杂质的目的，在实际工作

中，电化学氧化法可以概括为两类，分别是直接氧化和间接氧化。其中直接氧化法是依靠水分子放电，最终实现氧化。

采用电化学氧化技术处理屠宰废水时，需要综合考虑各种潜在因素，研究不同的酸碱值和反应速度以及电极对废水中
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物质去除效率的影响
[2]
。通过相关研究表明，当 PH 范围在２—３时，COD 去除率可以达到 95.6%，不但 COD 可以被有效

去除，95.3%的油脂也可以被一起去除；而当 PH值达到３左右时，总磷去除率可以达到 89.6%。 

3.4 未来展望 

根据上述研究表明，关于屠宰废水处理技术的研究重点一直以来都是在悬浮颗粒的去除和较高 COD 的去除上，传

统的去除方法已经不能满足当今屠宰厂的实际需求。不但污水处理效果得不到保障，企业也承担着一定的污水处理压

力。先进废水治理技术的应用在去除颗粒物上面潜力巨大，与其他工艺相比优势比较明显。这类技术的广泛应用，也

为屠宰污水处理的发展指明了新的方向，在未来的屠宰废水处理中，将更加注重甲烷的占有率，实现 COD 甲烷化的较

高水平
[3]
。而较为先进的高级氧化处理技术，在进行屠宰废水处理时，可以在某种程度上取得理想的屠宰废水处理效果，

但就现阶段的情况来看，高级氧化处理的相关研究工作还不够深入，优化治理措施还不到位，没有和企业发展现状深

入结合，因此，想要提升废水治理工作的质量还需要不断研发新的工艺，以此来弥补屠宰污水处理的不足，确保肉禽

屠宰企业的生态效益和经济效益。关于肉禽屠宰类废水的处理目前我国还处于发展阶段，技术尚不成熟，还具有很大

的上升空间。 

4 结论 

综上所述，目前在国内已经有几套比较成熟的屠宰废水处理技术得到了较为广泛的应用，并且取得了很好的废水

处理效果。但是由于各类处理方法有着本质上的区别，各自之间都存在着鲜明的特点，因此废水中杂质的去除效果也

有所不同。在进行屠宰废水处理设计过程中，相关企业应该结合废水的特点，充分考虑自身的经济情况，合理选择处

理工艺，确保废水处理达到较好的效果。 
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