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辊道安装过程中常见问题及解决措施 
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[摘要]伴随着现代工业生产的进步，辊道输送系统作为物料传输过程中的一个必不可少的关键环节，其安装质量直接影响着生

产的质量和生产过程中的安全性，但是辊道系统在实际进行安装过程中因为受制于环境条件、设备制造精度以及管理因素的

影响，经常会出现支架偏斜、辊体同心度不符、水平误差较大、固定螺栓松动等现象，不但造成辊道传送不稳并且还会加大

后期的维护成本。所以，对辊道安装时容易出现问题的地方进行分类整理探讨并采取相应的解决对策，对保证安装质量和施

工安全，降低后期维护维修成本等方面意义重大。本论文通过对辊道系统的安装工序以及重要环节的归纳总结，从安装时常

见的问题入手，结合现场施工情况提出改进方法及技术手段，以供参考借鉴。 
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Common Problems and Solutions during Roller Conveyor Installation Process 
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Abstract: With the progress of modern industrial production, the roller conveyor system, as an essential key link in the material 

transportation process, directly affects the quality of production and the safety of the production process. However, in the actual 

installation process of the roller conveyor system, due to the influence of environmental conditions, equipment manufacturing accuracy, 

and management factors, there are often phenomena such as bracket deviation, roller concentricity mismatch, large horizontal error, 

and loose fixing bolts, which not only cause unstable roller conveyor but also increase maintenance costs in the later stage. Therefore, 

it is of great significance to classify, organize and explore the areas where problems are prone to occur during the installation of roller 

conveyors, and take corresponding solutions to ensure installation quality and construction safety, as well as reduce maintenance and 

repair costs in the later stage. This paper summarizes the installation process and important links of the roller conveyor system, starting 

from common problems during installation, and proposes improvement methods and technical means based on the on-site construction 

situation for reference and reference. 
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引言 

辊道是工业输送自动化生产线的主要元件之一，它的

安装质量和运行效果直接影响到整个生产的效率和设备

的安全，它在整个现代化制造业、仓库、自动化的生产线

中起到一个快速、有秩序的传递产品的作用。所以辊道的

安装除了要满足机械方面的尺寸要求和结构的安全稳定

性外，还要充分考虑施工现场情况、安装的方法和安全防

护等方面的问题，在实际的安装工程中，往往由于受施工

现场条件限制，安装设备的标准差异及操作人员技术水平

的不同等因素的影响，辊道安装时经常出现基础面不平整、

支座偏离原定位置、辊子偏心或同轴度误差过大、联接固

定不牢固等问题，导致在产品的输送过程中不稳定，降低

了系统的生产效率。为了解决该问题，进行在辊道安装施

工中常见的问题及其处理办法的研究既能够对施工方进

行有效的指导，也可以进一步丰富和完善相关的安装施工

规范与质量验收标准，有利于提高工程施工的技术水平和

设备安装的质量。文章结合施工实际情况以及有关技术规

范，总结了辊道安装准备、工艺操作、施工问题分析与处

理方法等方面的内容，期望能为实际工程的施工提供可行

性的意见和一些技术支持。 

1 辊道安装准备与施工要求 

辊道安装准备工作是保障整个施工顺利实施的前提

条件，它不仅仅是施工开始之前的检验准备工作，更是为

了后期能够顺利地进行安装以及系统的运行稳定。在施工

过程中首先要对安装现场进行总体考察，在安装现场地面

平整性、地基稳定程度和周围的环境是否会对施工造成影

响等问题都要考虑到位。施工场地需要达到设备的安装空

间要求且便于操作，施工时还要注意施工场地的排水防潮

情况通风状况等，防止因施工现场的环境导致安装后的辊

道支架和辊子长期受损。其次施工单位要对施工过程中需

要用到的一些装置、材料、工具等进行严格的检验，保证

所有的安装物件都符合相关的要求标准，重要部件如支架、
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辊子、轴承以及各种固定用的装置要质量过关并且规格正

确无误。对于一些必要的技术文件还有相关的施工措施也

要进行严格的审核，在这里要仔细阅读设备说明书、安装

图纸、施工程序以及技术规定等，查看安装设计合理可行，

符合相关的安全规定，与此同时还要对施工人员进行专业

上的培训，使他们能进一步了解和掌握辊道装置的特点与

安装方式以及具体的操作规程，从而减少因为施工造成的

失误和安全隐患等问题的发生概率。整个施工准备的过程

中要制定相关的施工和安全管理规定，划分不同施工步骤

的工作职责和具体的操作标准，通过合理的施工准备和安

排为后期的辊道装置的安装打好基础，保证了后期的安装

质量和使用安全。 

2 辊道安装工艺与关键步骤 

2.1 基础测量与支架安装 

基本测量是辊道安装的基础，其准确性影响着以后支

承架、辊子的安装精度。施工前应对地面标高、平整度以

及支承架布置做好详细的测量，用经过检验合格的水准仪、

经纬仪等测量仪器做好测量工作。支承架的安装必须按照

图纸的位置来安装，防止位移偏差、倾斜等问题的出现，

同时对螺栓孔位置进行校正，使每一个支承架都符合设计

图纸中规定的安装位置。施工中应注意支承架的稳固情况，

在有必要的情况下要做好加固措施，例如加装垫片或者设

置临时支撑物，防止在放置辊子的过程中发生移动。完成

支承架的安装后，要对支承架的排列情况进行校核，保证

每一组支承架都处在辊道轴心线上并且整齐排列，间距均

匀一致，这样才能更好的进行下一步辊道的安装。 

2.2 辊体及轴承安装与调试 

辊体与轴承的安装是最关键的一环，它的精确程度直

接影响着辊道运行的稳定和寿命，安装时要使得每一个辊

子与支座的相接处精准到位，并且轴承与辊子的同轴度满

足设计要求，在安装前还要检查和涂抹好润滑油，在安装

结束后还要进行旋转测试与承重测试，及时发现修正安装

的缺陷如：辊子的偏心，轴承卡死、摩擦过大等。在调试

期间施工人员还应该分段地进行调试检验，使得每一个辊

子在运转的时候能够同步转动并且没有异响震动，并做好

记录测量数值用于后期检修使用。这一个部分既考验施工

人员的技术水平，又考验了他们的判断力，即对于机械精

度以及组装容错率的辨识，从而保证了设备运转的稳定性

和安全性。 

2.3 联接件安装与紧固 

连接件安装，拧紧工作是确保辊道整体稳定安全的重

要环节，在施工安装时，一定要根据设计图纸规定的要求

来选择相应型号的紧固件，保证螺栓、螺母以及支臂接口

处的拧紧扭矩达到规范的规定要求值，防止在长时间的工

作运转中会因为振动造成松动的现象发生，可以采取防松

垫片、螺栓胶等防松措施加以解决，在拧紧的过程中遵循

从内向外，自上而下原则，使整体紧固稳定，而且在安装

完毕之后还要复检一遍，以免出现漏拧或者松动的地方。

连接件正确的安装不仅仅决定着设备结构是否稳定的问

题而且还是直接影响辊道系统在载荷状态下能否正常运

转的关键因素。 

2.4 整体水平校验与调整 

总体水平检测与修正工作是对辊道安装的最后一环

把控措施，也是整个系统能够平稳运行的重要前提条件，

在此需要运用精密水准仪来检测整体水平、纵向坡度以及

局部偏差，施工人员可以根据检测的偏差值来进行局部

修正，有支架偏斜、辊身歪斜或者螺丝松动的情况应及

时处理，使每一条辊道在长度方向上都能顺滑地过渡到

下一条，经过总体检测后还需要回过头来对重点部分再

进行一次检测，以确保辊道安装合格，为接下来的顺利

运转打好基础。 

3 安装过程中常见问题分析 

3.1 基础与支架问题 

在辊道安装中，基础以及支架问题是最多见也是最影

响整条精度的因素。现场的基础地面如果凹凸不平或者地

基承载能力低，在安装支架的时候会发生偏移、歪斜以及

不稳固情况，这样就会使得两个对接辊道体不能对准。在

排列支架的过程中如果没有按设计的轴线和距离来进行

排列的话，支架之间会有高有低或者错开，辊道在运行时

会发生振动、噪音情况。支架材质不合格或制作精度不够

同样会产生安装偏差，比如焊接面不平整、孔距偏差较大

和支架本身存在缺陷，在装好之后辊子会出现水平度差、

同心度偏差导致输送不稳定。施工单位在安装之前没有做

好地基检测和支架检查工作也会引起基础不牢靠的问题，

加大了工程风险并增加了修复费用。 

3.2 辊体与轴承问题 

辊身轴承问题就是辊道组装的技术难点，它直接影响

到整个辊道系统的稳定及寿命情况，经常会出现辊身同心

度偏差，轴承装配不合理，轴承缺油或者预紧力不够等

情况，在组装的时候辊身轴线与底座未能精确吻合就会

造成转动不稳、部分摩擦加剧、震动加大等现象的发生，

进而导致输送物料不能顺利地滚动，另外轴承在安装之

前未仔细检查以及未加油，就会使得轴承在工作时产生

卡死、声音变大等问题的发生甚至会致使轴承提前报废。

调试不到位的问题也较为普遍，在重载或试车实验未能

走完所有辊道区段的情况下就投入生产后则可能发现潜

在的偏心现象或者摩擦加剧的情况，给设备的运行埋下

安全隐患。 

3.3 联接与紧固问题 

而辊道部件之间的连接与固定问题是安装过程中最
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容易被忽略却危害较大的隐患。因紧固螺栓松脱、混装

固定件、接口变形等，使整个辊道系统不能稳定运行，

在使用一段时间之后，如紧固件未拧到设计扭力值或是

缺少防止松动装置，在长期的振动及负荷作用下，易造

成各处松动脱落、偏斜，从而影响所运送物件的连续性

及稳定性；联接件变形或者安装不当，还会使得辊子在

运转时产生倾斜、磨损加剧以及局部破损等现象，此类

问题如果不及时处理很容易在后期的运行维护当中带来

诸多不便。 

3.4 水平与倾斜问题 

辊道的总体水平及局部倾斜问题是直接阻碍输送系

统工作效率以及货物稳定性的主要因素之一。总体水平误

差和局部倾斜会使输送货件时造成不均衡滚动甚至堆叠、

偏斜，进而增大了生产工序的障碍并加大材料浪费的现象

的发生几率。在进行施工的过程中如果没有严格按照图纸

的设计标高来对支撑架进行安装，或者对辊子安装不到位

的话，则会出现总体水平方面的偏差；另外，若是施工中

测量不准，调节不当的话则会导致局部发生倾斜的问题得

不到安装时的纠正。水平误差和倾角问题会造成设备使用

时产生故障，并加速设备内部零件的损坏程度，使得维修

次数增多，设备使用寿命下降。 

3.5 施工安全与质量控制问题 

施工的安全以及质量控制措施是从辊道安装到结束

一直存在的必要课题，是保障设备长期可靠运转的前提

条件。施工过程中经常忽视的安全隐患有：在高处进行

安装时没有严格按照相关要求进行施工，缺少相应的防

护设施；施工场地管理不到位。质量控制不到位体现在

没有对安装过程进行跟踪检查，在重要的环节缺少必要

的检测或者验收程序过于松散，造成支撑架、辊子及连

接部件出现隐藏误差等。这些都影响着辊道的精确安装甚

至在未来使用时会造成一些危害工作人员生命安全的事故。

除此之外，施工人员技术水平欠佳或者对安装工艺认识不

到位也是造成安全质量出现问题的原因之一。所以要有一

套完整的施工安全管理机制以及严格的工程质量管控体系

来以保证辊道安装顺利成功和整个系统的稳定工作。 

4 问题解决措施及优化建议 

4.1 基础与支架调整措施 

面对基础和支架存在的误差或者不稳定，应该在施工

之前进行地基检验加固，使其承重力符合设计标准[1]。而

对于出现的支架偏斜或者倾斜的问题，则可以通过调节支

架的高度或者加装垫板以及替换质量不过关的支架来予

以修正。在设置中用测量器具对支架的轴线、间距以及标

高等进行实时监测，在安装完之后再通盘检查一遍，力求

支架水平稳定，以便给下一步的辊体安装奠定良好的基础。

施工单位还要在安装之前设计好相应的支架施工顺序和

检测流程，使每个支架都安置到位并做好技术人员的操作

指导工作，这样就可以很好地减少安装过程中产生的误差

以及后期维修的支出。 

4.2 辊体及轴承问题处理措施 

由于辊体及轴承装配不当造成的同心度误差，卡死或

者缺少润滑等情况的发生，应当严格依照图纸规定装配

辊体，使其轴心线和支架一致[2]。对于轴承装配之前应

当做检测并做好润滑处理，装配之后进行转动实验以及

加载试验，尽早发现有问题的位置及时进行校正。调试

阶段可以采取分段试验的方式，做到每段辊体正常运转

无振动噪音过大现象，对于检测出存在缺陷的轴承或者

辊体要及时拆除进行修正或者替换以确保整个辊道系统

运转平顺耐用。 

4.3 联接与紧固问题处理措施 

对螺栓松动，接口变形及固定不当的现象，在装配过

程中严格遵守设计规定选用合格紧固件并控制好拧紧力

矩值在其允许范围内，在条件允许的情况下可以加装防松

垫片或者是螺栓胶来增强长久安全性；紧固顺序要从中间

向两端，从上到下依次的方法来进行装配使其整体受力平

衡，安装完成之后还要进行复查，查看接口处全部都已加

固完成没有缺失的情况以及局部有无变形的情况出现。有

问题的地方要及时拆除矫正或者替换。使整个辊道系统恢

复原有的稳定与顺畅。 

4.4 水平与倾斜问题处理措施 

对于整体水平及部分偏斜情况，应用高精密水准仪和

检测仪器对整条辊子进行检测，出现误差时可通过对支撑架

高低调整、校准辊身或者重新校对螺栓等进行局部校准[3]；

全部矫正之后再对重点区域进行复查，保证整个辊子输送

方向上是直线不会使运输物料产生偏斜或者滚落的现象。

合理的水平管理能够更好的保护输送物的正常运作，加快

生产速度，还能增加设备的使用年限。 

4.5 安全施工及质量控制优化建议 

在安全生产与质量管理上，需要完善的安全管理机制

与质量管理体系，在开工之前要对工人进行相关技能培训

与安全教育，落实好各方责任、工序以及操作程序规定，

施工期间要加强把控关键步骤，要做好记录与检验工作，

保证每个支架、辊子、螺栓都满足设计要求，针对施工过

程中遇到的问题可以在后面的施工中加以改进，例如可以

先进行模拟装配或者制作一个模型机进行试装、合理制定

施工流程、加强施工小组之间的交流协作等。合理有效的

管理与改进方案会提高滚床的整体安装水平，保证生产机

械的长久安全使用。 

5 结语 

综上所述，辊道安装涉及到基础架、辊身轴承、连接

固定和水平调节等几大重要方面，每个方面的精度和质量
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都会影响到输送带的稳定性以及使用年限。通过剖析常见

的几种问题并提出相应的解决策略能有效的提高安装质

量，使设备安全运转。在现场安装中，要注意做好精确量

测、科学施工、严格管理，在实际中总结经验对工艺方法、

工序进行改进完善，从而使得整个辊子系统能够长期高效、

稳定可靠的运行。 
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